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贄
撼
臓
い

１

１

幣
＝
――

騰

罐

HR― DW
特徴

酌R明

‖lll

オプション

プロセスモニター K‐3HK
(転造圧デジタル監視装置)

ヨ斜型の他にも、頭の無いワークの専用機や、よリバラン

クに最適な 水平型 のほか、102mmのダイスポケット
H■02仕様 など、 様々な特殊機を ご用意できます。

何なりとご相談ください !

東田機工株式会社

-0066大阪府東大阪市高井日本通り2丁 目3番3号

06-6783-3001   FAX 06-6783-1417

D  特殊品対応とスピードとの最適バランスであ
る、「15° 緩傾斜ベッド」+「直進フィーダー式

シュートレール」の組合せ。

D  シュートレールは上下分離式で、摩耗する上
部は高周波焼入リバーで先端部はさらに焼入

リチップ交換式。 それらを支える下部には、
軽量で高強度のジュラルミンを採用。

D  15° 緩傾斜ベッドは、低い投入ポイントと亘
い排出ポイントを両立。日視管理性も良好。

作業者の管理負担低減、異品混入を防止。

D  20° ウェッジ式突出し機構の採用により、安定
した食い付きを実現。

D  上下式底受け装置 (op)で無頭ワークにも対

D  ダイス鋼と特殊青銅を使用した、定評  ある
スライド部をより厳密に精度管理して、

に対応。

D               により、定評あ

る機械岡1性は、ワンランク上以上に。

D  モーターは5_5kwを標準設定。
0  硬度・難易度の高い加工やワンランク上の加
工にも幅広く対応。
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最大転造径

最小転造径

最大加工部長

生産能力

標準ダイス

最大ダイス

メインモーター

変速装置

供給装置

オプション

最大寸法

重量

M8 (条 件によりM10)

ご相談

75 (H102イ士様は100)

45～ 180本 /分 (H102仕様は120)

125/140x32xH76 (H102)

135/150x40xH76 (H102)

5.5kw

インバーター 他

パーッフィーダー 他

各種チェッカー,プロセスモニター ,

コンベア類,液晶タッチパネル 等など

L2050xW1200xH 1700

2000kg (H102(士相鳥=2200kg)

「
無夢h用
チューブ供給式


